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Abstract 

The multiple layer ski has a core, with upper and lower longitudinal bands or 
straps covering the core and running along the ski. There are shaped edges 
which support a cover layer or running surface at a small distance from the 
bank or strap. Both straps (2, 3) have holes (8) distributed along them. The core 
(1) consists of foamed plastic which fills the holes of both straps (2, 3) and the 
spaces (9) between them as well as the lower layer or running surface (6 or 5). 
The plastic binds the straps (2 5 3) to the layers (5, 6) and the edges 
(7A, 7B, 4A, 4B). 
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La pre sent e invention cone erne un ski a couches mul- 
tiples co^pr'narst une membrure superieure et une membrure infe- 
rie=;re recouvrant la -partie mediane et le long des bords Ion- 
rit>:dir.aux ces^uelles sont prevues des carres profilees qui 
portent respectiver.ent une couche de recouvrenent exterieure 
ou une ccuche fornant surface de glissement de maniere a lais- 
ser un intervalle entre cette derniere et la rhembrure corres- 
pondante • 

I>es skis sont fabriques principalement sous forme de 
stratifies lamines obtenus surtout en reunissant, a l r aide 
de colles elastiques, une partie centrale en matiere syntheti- 
que et des plaques metalliques laminees- *jes skis de ce genre 
sont cormus sous diverses formes et sont assembles en utilisanfc 
des natieres adhesives thernoplastiques sur lesquelles on fait 
agir &e la chaleur- ^ien que ce procede de liaison des diffe- 
rents elements constitutifs d'un ski soit simple dans son prin- 
cipe, il se pose des problemes en ce qui concerne le choix des 
colles et de la nature des elements constitutifs a relier entre 
eux, compare tenu du fait que le ski est souvent soumis a des 
charges extr3raement importantes dues aux performances du ski- 
eur, a sa fagon de skier et dans une large nesure egalement a 
cle fortes variations de temperature* 

Il est er Gutre connu de r'aliser des skis qui com— 
prennent une structure de base en forme d'ossature que l r on 
renplit c'ur.e siaticre synt^ietique, coulee en place et/ou trans- 
f.:rnee sr. rnounse, our former un corps de ski* Une telle struc- 
ture de Vase en for^e d'ossature peut etre constitute, comme 
irci-uw dans la demand e de brevet allemand publiee n°^ 025, 
r»ar .vjs parois lat^rales et une traverse qui, reliant ces der- 
nieres entre elles et sventuellement perc&e de trous, s'etend 
sur la l3rfreur du ski du c6te de la semelle ou dans la zone 
centrale inconvenient de ce genre de skis reside surtout dans 
la fabrication couteuse de la structure de base en forme d'os- 
sature- 

£nfin, la demande de brevet allemand publiee 
n° <i 05^ ^^2 deer it un ski k plusieurs couches comprenant une 
partie centrale en raaticre synthetique alveolaire et des plaques 
de recouvrement superieure et inferieure, la partie centrale 
prcsentant des profiles renf orqateurs a section en H qui sont: 
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espaces en direction longitudinale et present ent des parois 
percees de trous- Les ailes de ces profiles s'etendent paral- 
leleraent aux joues laterales et la traverse s'etend parallele- 
ment a la semelle dans la zone centrale du ski. Outre les 
caracteristiques de glissement insatisf aisantes du ski, il S e 
pose ici des problemes en ce qui concerne la mise en place des 
carres en acier comme pour le ski decrit precedemment . 

La presente invention a pour but d'apporter une solu- 
tion simple a tous ces problemes et propose, afin d'atteindre 
ce but, pour un ski du genre decrit plus haut, que les deux 
membrures presentent des ouvertures ou trous repartis sur toute 
leur longueur et que la partie mediane se compose d'une ma- 
tiere synthetique susceptible d'etre transformee en mousse et 
qui, en passant par les trous des deux membrures, remplit les 
espaces entre ces demieres et la couche de recouvrement ou 
la couche formant surface de glissement situee en regard de 
ces dernieres, permettant ainsi aux membrures d'§tre reliees 
a ces coucbes ainsi qu'aux carres- 

Ce mode de realisation permet de tirer profit des 
excellentes caracteristiques de glissement du ski?a coucbes 
multiples, qui est le point de depart de la construction sui- 
vant 1 'invention, et off re l'avantage d'une fabrication parti- 
culierement simple dans laquelle, comme cela s'est avere de 
maniere surprenante, tous les elements constitutif s, y compris 
les carres en acier, se trouvent relies entre eux de maniere 
satisfaisante par transformation en mousse de la matiere syn- 
thetique constitutive de la partie mediane. 

Avantageusement, les ouvertures sont realisees sous 
forme de trous perces* 

Pour la fabrication de tels skis, il est propose, sui- 
vant une autre caracteristique de la presente invention, un 
precede dans lequel les carres laterales en acier, la couche 
formant surface de glissement, la couche de recouvrement su- 
perieure et au moins une membrure presentant des trous etpla- 
cee a une certains distance de l'une des deux couches sont 
assujetties dans un moule, apres quoi, l'eapace situe a l'in- 
terieur des membrures et destine a la fabrication de la partie 
centrale du ski est rempli de matiere synthetique susceptible 
d'etre expansee, de sorte que la matiere synthetique passe par 



*- r 

les trous de la membrure et remplit I'espace entre la membrure 
et la couche situee en regard de celle-ci de maniere a reali- 
ser une liaison de forme entre la membrure et la partie 
mediane* 

D'aiitres details de la presente invention sont expli- 
ques plus loin a I'aide du dessin annexe qui represente deux 
exemples de realisation du ski suivant 1' invention* 

I<a fig* ^ est une coupe transversale d'une premiere 
forme de realisation du ski suivant 1' invention- 

La fig:* ^ est une coupe transversale d'une deuxieme 
forme de realisation du ski place a l'interieur d'un moule 
dans lequel la matiere constitutive de la partie mediane du 
ski est transf ormee en mousse* 

Le ski represents a la fig* 1 est constitue par une 
partie mediane % une membrure superieure 2 et une membrure 
inferieure 2, des carres en acier **-A et **-B, une couche formant 
surface de glissement 5, une couche de recouvrement 6 et des 
carres superieures 7A, ?B. v 

i*es nembrures 2. et 5 s'etendent sur toute la largeur 
de la partie mediane 1 entre eelle-ci et respectivement les 
carres 7 a f ?B ; 4-B et presentent des trous b qui peuvent 

etre repartis de maniere quelconque sur toute la longueur des 
membrure s* 

l»es carres superieures 7A^ 7B aussi bien que les 
carres en acier i +A t 4-B presentent en section une forme en 1 
et prennent appui respectivement contre les membrures 2 et 5 
avec leur aile longue qui presente de maniere connue par exeia- 
pie des evideraents circulaires successifs ouverts du cfite mar- 
ginal, tandis que I'espace entre les courtes ailes est rempli 
respectivement par la couche de recouvrement superieure 6 et la 
couche fornant surface de glissement 5 de maniere a obtenir, 
d'une part, entre la membrure 2 et la couche de recouvrement 
6 et, d f autre part, entre la membrure i et la couche formant 
surface de glissement 5 un espace S qui, comme decrit en detail 
plus loin, se trouve lors de 1' expansion de la partie centrale 
'\ rempli, en meme temps que les trous fc, de la matiere en voie 
d'etre transf ormee en mousse permettant ainsi de realiser un 
ancratce en liaison de forme entre la partie mediane 1 et les 
membrures ^, 3 et de relier ainsi les elements constitutifs 
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situes a I'exterieur des membrures, au moyen de la matiere 
synthetique formant mousse, solidement au corps de base* 

Une maniere simple de fixer en place la. carre supe- 
rieure est representee a la fig* 2 a I'aide de laquelle le 
5 procede de fabrication est egalement explique plus en detail* 
kuivant cette forme de realisation, le ski comporte des carres 
superieures profilees 7A', ?B< qu i presentent en coupe trans- 
versale une forme sensiblement en 1j avec une aile 10 fendue 
longitudinalement et prenant appui sur la partie mediane du 
10 ski* 

Un tel ski peut etre fabrique de la maniere suivante* 
Un evidement c-arginal 1;> d'un moule 12 destine a transformer 
la partie centrale du ski en mousse est utilise pour maintenir 
les unes sur les autres dans leur position d 'utilisation la J* 

15 couche formant surface de glissement 5, les carres en acier 4A, 
^•B et la membrure porteuse inferieure 3* 

Au niveau de l'autre bord du moule 12, eloigne de l'e- 
videment 1i>, est prevu un gradin sur lequel on place la 
membrure porteuse superieure 2 apres avoir engage les carres 
superieures profilees 7A», ?B' avec leur fente 11 sur les bords 
longitudinaux de la membrure* Ensuite, on met en place la coucte 
de recouvrement superieure 6 qui remplit l'espace limite par 
les ailes des carres superieures 7A« , 7B» faisant saillie vers 
le haut t puis le moule est ferme et la matiere se trouvant a 

25 I'interieur du ski est transformee en mousse* Comme deja men- 
tionne,la mousse constitutive de la partie mediane 1 passe par. 
les trous 6 de maniere a entrer dans les espaces 9 et tous les 
pores entre les surfaces d f appui des differents elements cons- 
titutifs de sorte que ceux-ci se trouvent solidement relies 

$0 entre eux sans aucun collage prealable, permettant ainsi d 1 as- 
sembler les differentes parties du ski d'une maniere satisfai- 
sante par un procede extrSmement simple et peu coflteux* 

^videmment, diverses modifications constructives peu- 
vent etre apportees aux exemples decrits sans sortir du cadre 

35 de 1' invention* Ainsi, les carres en acier situees du c6te de 
glissement 4-A t 4B peuvent, comme les carres superieures 7A 1 et 
7B 1 , presenter une aile fendue s'engageant sur la membrure in- 
ferieure i-nfin, il est possible de remplacer la couche su- - 

perieure 6 par un revStement de vernis, une couche de vernis, 
une matiere coul ' ou analogue . 
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ru^ / I^i* D X Ch'X I C ii b 

; oki couches multiples comprenant une partie 
nidicjne, une :ae?2brure superieure et une membrure inferieure 
qui reeouvrent la partie mediane et le long des bords longi- 
5 tudinaux desquelles sont prevues des carres profilees qui 

portent respectivement une couche de recouvrenent et une couche 
formar^t surface de glissement de maniere a laisser un inter- 
vene entre celle-ci et la membrure correspondante, caracte- 
rise en ce que les deux membrures 5 presentent des trous & 

10 repartis sur toute leur longueur et en ce que la partie me- 
diane 1 est constitute par une matiere synthetique suscepti- 
ble d'etre transforraee en mousse et qui, en passant par les 
trous des deux membrures ^ et ?, reraplit les espaces 9 entre 
les membrures i> et la couche ce recouvrement 6 ou la couche 

15 formant surface de glissement 5 situee respectivement en re- 
gard des membrures 2 f 5 et relie ainsi celles-ci aux couches 
5, b ainsi qu'aux carres ?A, 7a 1 , 7B, 73» ; ^A t 43» 

2 - iiki suivant la revendication 1 , caracterise en ce 
que les carres superieures 7A 1 , 7B f et/ou les carres en acier 

20 ^B situees du cote de glissement presentent en coupe 

transversale une forme en L et une aile f endue au moyen de la— 
quelle elles s'engagent sur la menbrure 

o - Procede pour la fabrication de skis suivant la 
revendicaticn % caracterise en ce que les carres laterales 

25 en acier, la couche formant surface de glissement, la couche 
de recouvrenent superieure et les membrures correspondantes, 
munies de trous et placees respectivement a une certaine dis- 
tance de chacune des deux couches, sont assujetties dans un 
moule, apres quoi l'espace disponible entre les membrures pour 

yC la realisation de la partie mediane du ski est rempli d'une 
- matir-re susceptible d'etre transformee en mousse, de telle 
sorte que cette matiere passe par les trous des membrures et 
remplisse les espaces entre ces dernieres et les couches si- 
tuees en regard de celles-ci, de maniere a realiser une liai- 

35 son de forme entre les membrures et la partie mediane* 
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